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浙江M3螺纹测针作用有哪些

发布日期: 2025-09-21

进入测头校准程序后，对标准球进行测量，测量方法与几何元素测量程序中的球的测量方法
一样，当采点数量达到要求时，测量程序会自动对测量点进行计算处理，将处理后的测头校准结
果，自动返回到测头校准对话框界面中。在按下回车按键后，校准后的测头数据将作为修正值用
于后续的应用数据处理中。基准后的测头数据包括测头半径及球度误差还有测球中心相对于零号
测头中心的坐标值。校准测针时，需注意的问题
(1)测前准备。根据工件的测量范围以及需要测量的方向和位置，首先确定所需用的测针组合，包
括测针的直径、数量、方向和是否加装接长杆，尽量不在测量过程中更换测针。
(2)检测校准。测针校准时，应使所选测针在标准球的轴向大直径处分别接触测量，以提高测针校
准的准确度。注意观察校准后测针的直径和校准时的形状误差，如果有较大变化，就需要查找原
因。需要进行6次以上的校准，观察其校准结果的重复性数据，以统计原理求出标准偏差进行分析。
由安装牢固的测针组成的多测尖测针配置。测球材质为红宝石、氮化硅或氧化锆。浙江M3螺纹测
针作用有哪些

采用粗糙度仪测针描法原理的粗糙度仪是由传感器，驱动器，指规，记录仪和感应传感器组
成的粗糙度仪的主要组件之一。将钻石笔放置在传感器杆的一端，并使用笔的笔尖半径。r十分小，
在丈量过程中将测针放置在工件上，而且与待测外表垂直触摸，而且传感器用于以一定速度拖动
传感器。因为测得的外表概括峰和谷崎岖，因此当触摸外表滑动时，触摸点将上下滑动。这种运
动使磁芯通过支点同步上下运动，然后改变了围绕磁芯的两个差分电感的电感。传感器的线圈和
丈量线直接连接到平衡电桥。线圈电感的变化会导致电桥失去平衡，因此它会输出一个与笔的上
下两头的位移成比例的信号，而且这种弱功率会通过电子设备输出。在将变化扩大并履行相敏检
测之后，粗糙度仪就会取得指示指示笔位移的巨细和方向的信号。浙江M3螺纹测针作用有哪些工
件固定使用测针移动来测量时，可以发现由于测球的圆度偏差所导致的测量结果误差。

盘形测针：在球的中间邻近截断做成的盘容貌的测头；盘形断面的形象由于是球，所以校正
道理和球形测头一样；应用外侧直径局部或厚度局部进行测量；应用于星型测针无法触及的孔、
内退刀槽和凹槽，如瓶颈面间的尺寸,槽的宽或形状等；应用环规校正较便当。特用测针：用于螺
纹牙型、薄截面材料、对刀和其他特用的测量场合。尖测针：普通的XY测量时不运用；用于测量
精度低的螺丝槽,标示的点或裂纹划痕等；比起运用具有半径的点式测头的状况，能够精细的进行
校正，用于测量十分小的孔等；特用于螺纹牙型、特定点及刻划线的检测。陶瓷空心球形测针：
是检测X、Y和Z向深位特性和孔的理想选择，只需要标定一个球；也可用于外表粗拙的工件的测量。

在三坐标测量仪的检测中，测头是三次元检测的关键一个环节，如果三坐标的测头无法发挥
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其主要作用，那么三坐标测量机的检测也将会出现很大的偏差，进而影响到三坐标测量仪的检测
结果。 三坐标测头在检测中，经常会出现误采点的状况，这直接导致了检测无法顺利的完成。那
么，三坐标的测头误采点的原因有哪些方面呢？主要有以下几点：三次元的测针过长；三坐标测
量机运动状态差；电缆问题；测头本身故障或使用时间太长，造成测力不够；气压过高；气浮块
导气槽中有脏东西，形成气震，造成误采点。不管是哪个原因，它对三坐标的检测结果都会产生
影响，甚至让检测结果完全的偏离预期目标。所以，要想获得准确的测量结果，首先要了解误采
点的原因，并且有针对性的解决问题，这样才能保证三坐标测量数据的准确性。当需要进行多个
测头角度、位置或不同测针长度的测头校正时，校正后一定要检查校正效果(准确性)。

如何合理选择测针？(1)测球的选择。优先选择球径较大的测针，测球直径大就会减小被测表
面纹路粗糙对精度造成的影响，测球直径越大，圆度就越好，测杆就越粗，测力变形也就越小，
其曲面半径就大一些，接触变形就会更小，球径与测针杆之差也就越大，在测量工件时碰到测杆
的机率就比小球径的测针要小得多。(2)测杆的选择。测量精度随着测杆长度的增加而降低因此要
尽量选择具有大刚度、尽可能短而粗的测杆才是正确的做法。虽然测杆并不会直接引起特定的误
差，但测杆长度会将误差放大。测杆的挠性也会放大预行程的变化。陶瓷测杆通常可用于既需要
性好，又要求重量轻的测量任务。同样，碳纤维通常也可用于制造很长的测杆。(3)连接点的选择。
由于测针与加长杆连接在一起时会引入了微观弯曲和变形点，因此在配置测针时应该尽量减少连
接点，尽可能减少接长杆的连接数目以减小累积误差。(4)测量孔径时的选择。对于10mm以上的
孔径，要是孔不长，用φ2、φ3，φ4mm的测针都是一样的，要是孔很长且要打全的话，那就
要4mm的测针了，这样测就不容易碰杆。另外，测量平面度时为减少表面微观不平度的影响，也
要优先选择大球径测针。测针安装在不同方向，并需要不同形状的测针组件、加长杆及关节。浙
江M3螺纹测针作用有哪些

星形测针可用于测量各种不同的形体结构，是针对复杂形体和孔的多测尖检测。浙江M3螺纹
测针作用有哪些

三坐标检测基础知识之测针选型技巧：一般的坐标测量机是一种精密的测量仪器，测针是其
关键部件，它在传感器和组件之间提供了关键的连接点。它们能够测量工件周围的特征，而且必
须把表面位置正确地传递给测头。要执行精确的测量，测针必须由精密部件组装而成，每种部件
的材料都应符合测量任务的要求。因而选择三坐标测针时一定要非常谨慎，一般从测球球度（圆
度）、测尖材料选择、测针变形、热稳定性四个方面来进行三坐标测针选型技巧。浙江M3螺纹测
针作用有哪些


